@ Fluxus'Relining
Supplies AB
Produktnamn: Fluxus EX1-2

Tekniskt datablad

General Information
Epoxi for relining.

Produktinformation
Bas Hardare Mix ratio
EX system Epoxy bas EX1-2-B Hardener 100:25

EX1-2 &r ett tvdkomponents bra reaktivt system som anvands for impregnering av
polyesterfilt-, mask- och glasfiberfoder for CIPP-rorrehabiliteringsmetoden.

Produktbeskrivning:
e EX1-2 &r ett I6sningsmedelsfritt, pigmenterat, tvdkomponents bra reaktivt
epoxisystem med héga mekaniska egenskaper och hég TG vid hardning vid 50°C.
Den héardar dven utan varmestod.
e  Moycket bra motstandskraftigt system mot syror, baser samt oljederivat.
e Mycket god bindningsférmaga till ror av betong och metall.

Tillampning Relining med foder av impregnerad filt och glasfiberfoder.
Behandling Impregnering av fibrer och filtar med vakuum. Hardning vid
rumstemperatur ar mojlig. Varmhéarda systemet (100 minuter
vid 50 °C med varmt vatten eller 70 minuter vid 60 °C) For att
paskynda tvarbindningen och for att sakerstalla
dimensionsstabilitet upp till en driftstemperatur pa ca. 90°C.
Beskrivning Tvakomponents epoxisystem, medellang brukstid, bra
kompatibilitet med fuktiga ytor, bra varmebestandighet, goda
mekaniska egenskaper som funktion av filt som anvands.

Fysikaliska egenskaper

E-modul DIN EN I1SO 178 [MPA N/mm?] = 3.470
Bojhallfasthet DIN EN I1SO 178 [MPA N/mm?] = 84
Draghallfasthet DIN EN ISO 527-2 [MPA N/mm?] =51
Draghallfasthet DIN EN I1SO 868 [D] =~ 86
Densitet DIN EN ISO 1183-1 [G/cm?] = 1,17
Dragforlangning DIN EN I1SO 527-2 [%] >1,7
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Allman data
Epoxi comp A Hink: 14 kg
Hardare comp B. Hink: 3,5 kg
Farg epoxi comp A BI3
Farg hardare comp B. Ljus orange
Mix ratio (vikt) A:B/100:25 (kg)
Mix ratio (volym) A:B/100:29 (liter)
Komponenter Viskositet vid 23 °C Densitet vid 23°C
[mPa x s 20 %] [g/cm® £10 %)
A = 3.010 1,15
B = 246 1,02
A+B = 2.457 1,1
Pot life vid 22°C vid 125g DIN EN ISO 10364 ‘ Minuter =34

Material temperatur 10°C 15°C 20°C
Arbetstid = 40-45 min = 35-40 min = 30-35 min
Arbetstid i impregnerat foder =75 min = 60 min =50 min

Hardningstid

Kall hardning
Material temperatur 10°C 15°C 20°C
Arbetstid =20 tim = 12 tim = 8 tim

Varmehardning
Material temperatur 40°C 50°C 60°C
Arbetstid = 200 min = 100 min = 50 min

Hartset reagerar till en lagsta miljotemperatur pa 5 °C utan varmestod

Viktigt TOTAL HARDNINGSTID BESTAR AV:
Uppvarmningsprocess / hardningsprocess / nedkylningsprocess

Nedkylningsprocess: Ha en temperatur pa <35 ° Ci 20 minuter.
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Instruktion:

Tillsatt lamplig mangd hardare och harts tillsammans. Blanda forsiktigt i 3-4 minuter.

Undvik luftfickor vid blandning. Hardare och harts maste alltid doseras i ratt forhallande.

En forpackningsenhet motsvarar blandningsforhallandet i angiven kvantitet.

Blanda homogent och bearbeta sedan snabbt.

Stora mangder blandad bas och hardare och blandning vid en temperatur 6ver 25°C minskar
brukstiden/bearbetningstiden.

Lagring:

Epoxi och dess hardare kan férvaras i tre ar i de forseglade originalférpackningarna pa en sval, torr
plats (5 — 25 °C). Hardaren ar fuktkansliga, darfor ar det bra att stanga karlet direkt efter varje
anvandning.

Hanteringsforeskrifter:
Se sékerhetsdatabladet och félj bestémmelserna om industrihdlsa och avfallshantering.

Informationen i detta tekniska datablad har skapats utifran det aktuella kunskapslaget. Det ar
anvandarens ansvar att kontrollera ansvaret och fullstandigheten av denna information for
deras specifika applikation.
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